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PYCCKUIA

1. OBLIME CBEAEHUA

KauecTBeHHOe n3rotoBneHue n Haﬂ,ﬂe)KaLLll/llh MOHTaX SIBNSOTCA 06513a-
T€NbHbIMN YCNOBNAMUN obecneyeHns BbICOKNX ﬂOTpe6I/ITeJ'IbCKI/IX CBOWCTB
nsgenua.

B naHHOW MHCTPYKUMM NprBefeHbl pacyeT reoMeTprYeCKnX NapameTpoB
BOPOT, a TaKKe pekoMeHAyeMblli NOPAAOK BbIMONIHEHUA TUMNOBOrO NPo-
Liecca MOHTaa cucTembl «4 B-1».

OCO6EeHHOCTU MOHTaKa OCTaNbHbIX KOMMNOHEHTOB PONNETHbIX BOPOT CM.
B <<|/|HCprKLlI/Iﬂ MO MOHTaXy PONNETHbIX CUCTEM» N <<|/|HCprKLlVIH N0 MOH-
TaXy PONNETHbIX BOPOT».

CopeprKaHue faHHOW HCTPYKLMM He MOXET ABNATHCA OCHOBOW ANA lopn-
anyecknx npetensuin. Komnanua «AJIIOTEX» ocTaBnseT 3a coboi npaBo
Ha BHeceHWe N3MeHeHWI 1 JOMONIHEHUI B KOHCTPYKLMIO POSIIET U Ha-
CTOALLYIO MHCTPYKLMIO.

2. MEPbI BE3OMNMACHOCTM

K BbinonHeHuto pa60T MO MOHTaXy n3genna [onyckaeTca TONIbKO KBanln-
(I)VILI,VIpOBaHHbIPI nepcoHan, 3HatoLWwuin KOHCTPYyKUUto N TEXHONOMMYECKNi
nNpoLecc MOHTaXa BOPOT C MPYMeHeHMeM CUCTeMbl «4 B-1», NpoLueALwnia
O6yLIEHI/Ie N UHCTPYKTaX NO TEXHUNKeE 6e3onmacHoCTH.

Mpw BbINOAHEHUN PaboT crefyeT HeYKOCHUTENbHO BbINOHATbL AENCTBY-
loLMe HaLMOoHabHble N HafHaLMOHaNbHbIe MPaBMaa U HOPMbI, Kacalo-
Wwmecs 6e3onacHoCcTy pabor.

PaboTbl Heo6Xx04MMO NPOU3BOAUTDL B CNeLofexae He
cTecHAwWwen asmxeHnA. Mpyn NPon3BOACTBE MOHTaX-
HbIX PabOT HEOBXOAUMO TaKXKe NMPVMEHATL 3aLUTHYIO
Kacky.

MMpw cBEPREHU OTBEPCTWI 1 Pe3Ke MeTasna Heobxoam-
MO MPUMEHATb 3aLUTHbIE OYKU. [INA 3alumTbl OpraHoB
AbIXaHUA OT CTPOUTENIbHOW MU CesyeT NPUMeHATb
3aLLMTHYIO MacKy Unu pecnmparop.

3. 3HAYEHME CMMBOJ10OB

B HacToAwen NHCTPYKUMK BCTPeYaloTCa cnegytowime CMumBonbl:

Homep MoHTaxHO onepaumu (nog onepawun)

1 MNocnepoBaTtenbHOCTb BbINOMHEHMA onepauun (nogo-
nepauun)

] BakHas nHpopmauus

L)

O3HakoMbTech C MHpOPMaLMeit B TEKCTOBOW YacTu
MNHCTPYKUMK

Il Bo3MOXHO nopakeHune 3neKTpUYecKmin TOKOM

HanpasneHwue B3rnaga

MoHTax 6e3 pa3Hoca KOHconei

MoHTaX ¢ pa3HOCOM KoHconen

Onepauuio BbINMOJIHUTL AMs IEBOTO 1 MPaBOro UCMOJ-
HeHwuiA (C neBOW 1 NPaBOI CTOPOHbI N3AeNNA)

Onumna

MaKcmmanbHbIi AMameTp pynoHa nosnoTHa

Cuctema C NOABUXKHBIMM KapeTkaMu

Crictema 63 NoABUXKHbBIX KapeToK

Ha noBepxHOCTb pe3a HaHeCT 3aLUMTHOE JIAKOKPAcou-
HO€ MOKpbITUE

Pa6oTbl BbINOAHATL, OTKNIOUMB U3AENMe OT NUTAKoLEen

OFF
u cetn

MoHTax Ha MeTannmyeckme KOHCTPpYKUnn

MOoHTaX K CTeHe, BbIMOSIHEHHON 13 6eTOHa, nonHore-
Noro Kmpnuya, KepaM3I/IT06eTOHa, NPUPOAHOIro KaMHA

Bce pasmepbl NpuBeAEeHbI B MUNIVMETPAX.
|/|306pa)KeHI/IF| Kpenexa 1 MHCTPpYMeHTa HOCAT I/IJ'II'IIOCTpEiTI/IBHbII?I XapakTtep u moryTt
OT/INYATLCA B 3aBUCMOCTY OT MPON3BOANTENA.

4. PACYHET rEOMETPUYECKUX MAPAMETPOB

Pacyet reomeTpuueckmx napameTpos ponneTHbIX BOPOT C NPUMEHEHNEM
cucTtembl «4-B-1» npuBeneH B pasgene 0.

5. TPEBOBAHUA KNMPOEMAM

MoaroToBneHHble NPoeMbl JOMMKHbI OTBEYaTb ClefyloLmnm TpeboBaHAM:

® Mpoembl AO/MKHbI MMETb NPAMOYroJibHYl0 GOpMY NN JpYryto, corna-
COBaHHyto 3aka3uvkom u icnonHutenem, opmy;

® [OBEPXHOCTMW NIOCKOCTEN 0bpamieHnsa Npoema JOMKHbI HaXOANTbLCA
B OFHOW NOCKOCTY U GbITb POBHBIMU 1 IMaAKNMU, 6€3 HanbIBOB LUTY-
KaTypHOro pacTBopa 1 TpeLuH;

® OTKJIOHEHVA Paboumx MOBEPXHOCTEN OT BEPTUKANIN 1 TOPU3OHTaNN He
LLOMKHbI NpeBbIWaTh 1,5 MM/M, HO CyMMapHO He 6onee 5 Mm.

6. YCTAHOBKA U KPEMJIEHME HECYLLIAX
KOHCTPYKL U/ BOPOT:

® BOpOTa AOMKHbI OblTb PaCNONOXeHbl CUMMETPUYHO OTHOCUTENbHO
BEPTUKaNbHOW OCK Npoema;

® LIMHbI HanpaBALMe JOMKHbI ObiTb BbICTaBNEHbI MO YPOBHIO B Bep-
TUKaNbHbIX NIOCKOCTAX 1 MpWeratb K obpamneHnto npoema ro Bcei
ANvHe. [lonycKaloTcA MeCTHble 3a30pbl He 6osiee 5 MM, KOTOPbIe AOJTK-
Hbl GbITb YCTPaHEHbI MyTeM YCTaHOBKM MPOKNAZOK B 06nacTyi Touek
KpenneHns;

® pasHOCTb ASIVH AMaroHarnen, 3aMmepeHHas rno KpamHym TOYKaMm LUVH Ha-
NpaBnALLX, He JOMKHA NPEBbIWATb 5 MM;

® BCe 31IeMEHTbl BOPOT AO/MKHbI ObITb HAEXHO 3aKpereHbl U He Npeg-
CTaBNATb NOTEHLMANbHOV ONACHOCTU ANA XU3HU 1 3R0POBbA NIofEN.

BbibOp KpenexHbiX 3N1eMEHTOB OCYLLECTBIAETCA B 3aBUCMMOCTM OT Xa-

paKTepUCTUK MaTeprana npoema:

® MeTPMYECKNI KpenexX 1 BUHTbI CamoHape3salowme ana KpenneHus K
METaNNNYeCKUM KOHCTPYKLUUAM;



® aHKepa WM HENNTIOHOBbIE Atobenn C BBOpaurBaeMbIMU BUHTaMK Ans
KpenneHns K CTeHe, BbINONIHEHHON 13 6ETOHA, KUPMNYa NOSIHOTENOTO,
Kepam3nTo6eToHa, NPVYPOAHOTO KaMHA 1 ApYrnx Nogo6HbIX MaTepu-
anos.

Pasmep kpenexa, NpyvBeAeHHbIN B MHCTPYKLWW, ABNAETCA PEKOMEHAYe-

MbIM U MOXET OT/IMYATLCA B 3aBUCHMOCTM OT KOMIJIEKTaLMK BOPOT, UX

pa3mepoB v MaTepuranos Npoema.

Tny6uHa cBepneHns oTBEPCTUI NOA Kpenex AoMmKHa ObiTb 6onee aHKepy-
emoii YacTu Ab6ens Kak MUHUMYM Ha OAUH AvameTp BUHTa. OTBepcTre
[OSIKHO 6bITb OUMLLEHO OT OTXOLOB CBEPIEHUS.

Bce KpenexHble aeTann AOJSIKHbI 6bITb CTOVKMU K Koppo3un.

7. MOHTAX

He yganante n He nsmeHaAnTe getanu 1 y3nbl CUCTEMbI
«4-B-1», 38 NCKNIOYEHMEM CNlyYaeB yKa3aHHbIX B JAHHOWN
NHCTPYKLNM, 3TO MOXKET MPUBECTU K NOSIOMKE BOPOT.

Ecnu ponnetHblie BOpOTa OCHallleHbl 3/IeKTpoABUraTesniemM ¢ KpyTa-
WM MOMeHTOM 6onee 200 Hm, unu anekrTpogsuratenem cepun AM3
B KOMMJIeKTe ¢ WnHammn Hanpasasowmnmn GR70x34, GR83x33/eco,
GR90x33, GR90x34, TO Npy MOHTaXe, He06XOAVMO BbINOJIHATb pPas-
HOC KOHCOJeil OTHOCUTeNbHO rabapuTa WwuH (cm. pasgenbi 5 11).

PeKOMeHAyeMbIﬁ nopAAOK BbiNOJIHEHNA MOHTaX>a (cm. TakKe nnnio-
CTPAaLNOHHYIO yacTtb):

ﬂepen TeM, KaK NPUCTYNNTb K MOHTa>y, O3HaKOMbTeCb C KOHCprKLl,I/IeIh
MOHTUpPYeMOro n3nenna n, B 3aBUCUMOCTU OT KOMMNNEKTaunmn, NCNoHe-
HUA U TUMNa MOHTa»a, BbIMOJIHNTE TOJIbKO HEO6XOAVIMbIe onepauunn.

1A. YctaHoBMTe CYNNOPT NOAWNNHNKA/ NHEPLMOHHbBIN TOPMO3 Ha
KOHCONb.

1B. YcTaHOBUTe penbcbl KAPETOK Ha KOHCONN. 3aKpenuTe CynnopT
noAwWVNHNKa/ NHEPLMOHHDIN TOPMO3 Ha KapeTKe.

2. BbInonHWUTe OTBEPCTUA B KOHCONAX AJIA YCTAHOBKMU KpenieHUA
3neKTpoABUraTens (TonbKo AnA CUCTem C SneKTpoaBurarenem
cepuu SIMU T8).

3. 3aKpenuTte KpoHLITelHbI HanpaBnsawwWMe.

4, YcTaHOBUTE PONVKU Hanpasnsiowme.

5. YcraHoBUTe N 3aKpenunuTe KOHCOMU Ha NpoeM.

5.1 Konuyecmao kpenexHuix 371eMeHmMo8 8blbupdemcs 8 3agucumocmu
om maccel 80pom u Mamepuasna npoemd, Ho He meHee 3. B ciyuae
HeobxoduMocmu, 8bIN0SIHUMe omaepcmue 07151 8b1800a nemJiu Me-
XAHU3Ma asaputiHo20 OMKpbIBAHUS.

5.2 KpenexHvle 31emeHmMbl 00/Hbl ymoname 8 0mooliHUKe MUHUMYM
Ha 1 Mm.

6A. YcTtaHOBWTe Ban BOpPOT.

6A.2 YcmaHo80YHbIU 8UHM KANCysbl O0O/IKeH 8pe3ambCs 8 WMOK HA ~
2 MM. []nA 3mo2o 3asepHUMe ycmaHoB80YHbIU BUHM C ycusauem, 00
06pazo8aHus omneyamka HA Wmoke. 3dceepsume omeepcmue
8 WMOKe N0 omne4Yamky Ha aybuHy ~2 MM. 3agukcupyiime noso-
XeHue WIMOoKa Kancysel, 3a8epHy8 yCmAaHO8OYHbIU 8UHM.

6B. YcTtaHOBMUTe Ban BOPOT C KapeTKamu NOABUKHbIMU.

6B.4cm. 6A.2

7. YctaHOBMTE NET/I0 MeXaHN3Ma aBapUINHOro OTKPbIBaHNA 1 3a-
KpenuTe Kabenb aneKTpoasurarensa/ MHepLNOHHOro TOpMo3a.

7.1 [lpu Hanuyuu Kapemku, nepemecmume Kapemky 8 npomugono-
JIOXHYI0O CMOPOHY OM HANPABJIEHUA 8b1800d NEMJIU MEXAHU3MA
asapuliHo020 OMKpbIBaHus. Beieedume nemsiio 8 He06x00UMYO 8am
CMOPOHY.
3AlPELLAETCA eb1600umb nemio 8 061acmo mex0y No0BuUX-
Holi Kapemkoli U po/IUKOM HANPae AW UM.

3akpenume nemiiio, ¢ 3a30pom He MeHee 10 MM 00 371eMeHmo8 Npo-
ema/kopoba.

7.2 Bvisedume kabesb 31ekmpodsuzamens/uHepyuoHH020 MopMo3a
8 HE06XO0UMYI0 8aM CMOPOHY.

lpu Hanu4uu Kapemku, nepemecmume ee 8 npomueonoJioXKHYo
CMOpPOHY om HanpaeJsieHusa 861800d Kabesi.

3akpenume kabesib Ha KOHCO/IU, NPU HAIUYUU KapPemKu, 0Cmase-
me 3anac kabens 0ns obecneyeHus X00a Kapemku.

8. YcTraHOBUTE KpbILWKM 1 NaHenu Kopoba.
9. YpanuTe 3afiHI010 CTEHKY KOHCONM.
10. YcTtaHoBMTe 3aHIOI0 NaHenb Kopo6a 1 oT6oMHNKN.

10.3 KpenexHble 31emeHmMbl 00/XHbI ymoname 8 om6oUHUKe MUHU-
MyM Ha 1 Mm.

11. YcraHoBMTe 1 3aKpenunTe KOHCONMN B Npoem.

11.1 Konnuyecmao KpenexHbix 31eMeHmos 8blbupaemcs 8 3asucumo-
CMu 0m Maccel 80pomM U Mamepuasia Npoemd, Ho He MeHee 2.

12. YcTaHOBUTe NepefHIO0 NaHenb Kopoba.



ENGLISH

1. GENERAL INFORMATION

Quality production and proper mounting are indispensable conditions
for ensuring high consumer properties of the product.

This manual describes the process of roller doors geometrical parameters
calculation and the recommended sequence of “4-in-1" system mount-
ing process.

The mounting peculiarities of other roller door components could be
found in “Mounting instruction for roller garage doors".

The contents of the manual cannot be used as the basis for legal claims.
Alutech reserves the right to make changes and additions to the design
of shutters and to this manual.

2. SAFETY MEASURES

Only qualified personnel, well trained and instructed on the safety meas-
ures should assemble and install roller doors. Knowledge of the construc-
tion and technological process of roller doors installation and mounting
of “4-in-1" system is obligatory.

During operation, the prevailing national and supranational rules and
norms concerning safety measures should be utilised throughout.

Any production works should be performed in
protective clothing that does not restrict movement.
When mounting roller shutters the use of a protective
helmet is necessary.

Protective glasses should be worn when drilling or
cutting metal.

For respiratory protection from construction dust a
protective mask or respirator should be used.

3. SYMBOLS MEANING

The present manual contains the following symbols:

Number of the mounting operation (sub-operation)

1 Sequence of operation (sub-operation) performance
! Important information
. Study the information in the text part of the

manual

Possible electric shock

Line of sight

Mounting without carriages span

Mounting with carriages span

Perform for left and right side mounting (from the left
and right side of the shutter)

E’/E Option

Dma‘ﬂ
,@’/ Maximal diameter of curtain roll

D
% System with movable carriages

Put protective lacquer coating on cut surface

%* System without movable carriages

Perform work after switching off power supply

Mounting on metal structures

Mounting onto a wall made of concrete, solid bricks,
ceramsite concrete, natural stone

All the dimensions are given in millimeters.

The image of the fastener and tools may differ depending on the manufacturer.

4. GEOMETRICAL PARAMETERS CALCULATION

The geometrical parameters of roller doors with the use of “4-in-1" system
are calculated in the chapter 0.

5. REQUIREMENTS TO OPENINGS

Prepared openings should meet the following requirements:

® The openings should be of a rectangular shape or of any other shape
confirmed by the Customer and the Contractor;

® The surface planes of the opening should be in the same plane and
should be flat and smooth, without sagging plaster and cracks;

® Deviations in the working surface planes from the vertical and the
horizontal should not exceed 1,5 mm/m but totally not more than
5mm.

6. INSTALLATION AND MOUNTING OF BEARING
STRUCTURES FOR THE ROLLER DOOR:

® Roller door should be located symmetrically relative to the vertical axis
of the opening;

® Guide rails should be set on the level (plumb) in the vertical planes
and fit close to the opening frame along its entire length. Local gaps of
not bigger than 5 mm are allowed and should be eliminated by using
packing strips at the fixing points;

e Differences in the length of diagonals measured from the edges of the
guide rails should not exceed 5 mm;

® All roller shutter components should be safely fixed and pose no
potential threat to the life, health or safety of users.

The fixing elements must be chosen depending on the material properties

of the opening:

® Self-tapping screws for fastening to metal structures;

® Elongated nylon anchors with screws for fastening to walls made of
light and cellular concrete, bricks with vertical hollows, silicate blocks,
limestone.



The fastener size given in the manual is recommended and may differ
depending on roller shutter components or the dimensions and materials
of the opening.

The drilling depth of the holes for the fastener should be at least one
screw diameter bigger than the anchoring part. The hole should be
cleaned of drilling waste.

All fastening elements should be corrosion resistant.

7. MOUNTING

Do not remove or replace «4-in-1» system fastening
elements, components, functional parts of the roller
shutter, except for the cases mentioned in the present
manual, as it may lead to breakage.

If roller doors are equipped with the motors with nominal torque
superior to 200 Nm, or AM3 tubular motors completed with GR70x34,
GR83x33/eco, GR90x33, GR90x34 guide rails, an additional span
between movable carriages and guide rails should be created (see
chapters 5 and 11)All dimensions are given in mm.

The recommended mounting sequence is the following (see also
graphical part):

Before mounting, please, familiarize yourself with the design of the shut-
ter being installed and perform only the required operations (they may
vary depending on its components, design and mounting type).

1A. Install roller ball bearing support/inertial brake on console

1B. Mount rails of carriages on consoles. Fasten ball bearing
support/inertial brake to movable carriage

2. Drill holes in consoles for fixing tubular motors (only for
systems with SIMU T8 electric motors)

3. Fixguide brackets
Mount guide rollers
5. Mount and fix consoles to the opening

5.1 The quantity of fixing elements is chosen depending on roller door
weight and opening material, but it shouldn 't be less than 3.

Dirill a hole for manual override system (NHK) loop, if needed.

5.2. Fixing elements should go deep into the plastic protector for a
minimum of 1 mm.

6A. Install roller tube

6A.2 Expansion screw should go deep into the bearing rod for a minimum
of 2mm.

To reach this, screw in the expansion screw till it makes a mark on
bearing rod. Drill a 2 mm hole in the bearing rod. Fix the position of
bearing rod by tightening the expansion screw.

6B. Mount roller tube with movable carriages
6B.4 see. 6A.2

7. Mount the loop of manual override system and fix the cable
of electric motor and inertial brake

7.1

7.2

8.
9.
10.

If a movable carriage is installed, move it to the side opposite to the
manual override loop placing.

Output the loop to the required side.

IT IS PROHIBITED to install the loop into the place between
movable carriage and roller guide

Fix the loop leaving at least 10 mm space between it and opening/
box elements

Output tubular motor or inertial brake cable to the side needed.

If movable carriage is installed, move it to the side opposite to the
cable output side

Fix the cable on console. In the case movable carriage is installed,
leave some extra cable length to ensure the free movement of the
carriage

Mount end caps and box panels.
Remove the back panel of console
Install the box back panel and plastic protectors.

10.3 Fixing elements should go deep into the plastic protector for a

11.

minimum of 1 mm.
Install and fix consoles to the opening

11.1 The quantity of fixing elements is chosen depending on the curtain

12.

weight and opening material, but it shouldn "t be less than 2.
Install the box front panel



DEUTSCH

1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Eine ordnungsgemafe Fertigung und Montage gelten als verbindliche
Voraussetzung, um hohe Gebrauchseigenschaften des Erzeugnisses zu
gewadbhrleisten.

In dieser Anleitung sind die Berechnung von Rolltormaf3en sowie die
empfohlene Reihenfolge einer Standard-Montage von dem System
,A-in-1" aufgefihrt.

Zu den Montagebesonderheiten von sonstigen Rolltorkomponenten s.
~Montageanleitung Rollladensysteme” und,Montageanleitung Rolltore".

Der Inhalt dieser Anleitung gilt nicht als Grundlage fiir Rechtsanspriiche.
Die Fa. ALUTECH behilt sich Anderungen und Ergdnzungen in der Kons-
truktion der Rollldden und in dieser Anleitung vor.

2. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Montage des Erzeugnisses darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, das die Konstruktion und den Montagevorgang der Rolltore
mit dem Einsatz des ,4-in-1” Systems kennt und in die Arbeitssicherheit
eingewiesen worden ist.

Bei der Ausfiihrung der Montagearbeiten sind die geltenden nationalen
und internationalen Normen und Vorschriften beztliglich der Arbeitssi-
cherheit unbedingt einzuhalten.

Die Montagearbeiten sind in Schutzkleidung, die die
Bewegungen nicht einengt, auszufiihren. Bei Bedarf ist
ein Schutzhelm zu verwenden.

Beim Bohren von Offnungen und beim Metallschneiden
ist eine Schutzbrille zu tragen.

Zum Schutz der Atmungsorgane vor Baustaub sind eine
Schutzmaske bzw. ein Atemschutzgeréat zu verwenden.

3. SYMBOLBEDEUTUNG

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

Nummer des Montagevorgangs

1 Reihenfolge der Ausfiihrung eines Vorgangs

! Wichtige Information

. Machen Sie sich mit den Informationen im Textteil der
1 Anleitung bekannt

Elektrischer Schlag mdoglich

Blickrichtung

Montage ohne Austragen von Konsolen

Montage mit Austragen von Konsolen

Der Gang ist fir die linke und die rechte Ausfiihrung
(von der linken und der rechten Seite des Elementes)
zu vollziehen

=

Option

Dmai
,@’/ Maximaler Ballendurchmesser

D
% System mit Laufwagen

Schutzlack auf die Schnittoberflache auftragen

% System ohne Laufwagen

@OFF Arbeit nach demTrennen des Elementes vom Stromnetz
u ausfiihren

‘ ‘F’ Montage an Metallkonstruktion

Montage an die Wand aus Beton, Vollziegel,
Keramsitbeton, Feldstein

Alle MaBe sind in Millimeter angefiihrt.

Abbildungen von der Befestigung und Werkzeug sind fir Veranschaulichungszwecke bestimmt
und kénnen sich je nach dem Produzenten unterscheiden.

4. PARAMETERBERECHNUNG

Berechnungsweise von den RolltormafBen zum Einsatz mit dem ,4-in-1"
System ist in dem Abschnitt 0 angefiihrt.

5. ANFORDERUNGEN AN DIE OFFNUNGEN

Eine auf die Montage vorbereitete Offnung soll folgenden Anforderun-

gen entsprechen:

o Die Offnung hat eine Rechteckform bzw. eine andere Form, die mit
dem Abnehmer und Bearbeiter vereinbart worden ist;

® Die Einrahmungsoberflichen der Offnung liegen auf einer Ebene, sind
flach und schlicht, ohne Putzmértelnasen und Ritzen;

® Abweichungen der Montageoberflachen von der Senkrechte und
Waagerechte sind hochstens 1,5 mm/m und insgesamt hochstens
5mm.

6. MONTAGE UND BEFESTIGUNG VON TRA-
GEKONSTRUKTIONEN EINES ROLLTORS:

Das Rolltor soll der senkrechten Offnungsachse symmetrisch sein;

Die Fiihrungsschienen sollen in den senkrechten Ebenen aufgestellt
werden und dem Offnungsrahmen entlang der gesamten Linge
anliegen. Zulassig sind einzelne Spielrdume bis 5 mm, die durch den
Einsatzvon Einlagestiicken in Befestigungspunkten zu beseitigen sind;
Diagonallangendifferenz in Randpunkten der Fiihrungsschienen soll 5
mm nicht Gberschreiten;

Alle Elemente sollen fest befestigt sein und keine potentielle Gefahr fiir
Leben und Gesundheit darstellen.

Befestigungselemente werden je nach dem Baumaterial der Offnung
ausgewahlt:

® Metrische Befestigung und selbstschneidende Schrauben fir die
Montage an Metallkonstruktionen;

® Spannkopfe bzw. Nylondiibel mit Einschraubteilen fiir die Montage an
die Wand aus Beton, Vollziegel, Keramsitbeton, Feldstein u.a.



Die MafBe der Befestigung in der vorliegenden Anleitung sind Referenz-
maBe und kénnen sich je nach Rolltorkomponenten, -maf3en sowie Bau-
material der Offnung unterscheiden.

Die Bohrtiefe von Offnungen fiir die Befestigungen soll um mindestens
1 Schraubendurchmesser mehr sein als Verankerungsteil des Diibels. Die
Offnung soll von Bohrresten gereinigt werden.

Alle Befestigungsteile sollen korrosionsbestandig sein.

7. MONTAGE

Teile und Baueinheiten des ,4-in-1“ Systems nicht
entfernen bzw. dndern, denn das kann zu einer
Torstérung fiihren. Ausnahme sind Félle, die in der
vorliegenden Anleitung angegeben sind.

Falls das Rolltor mit einem Elektroantrieb mit liber 200 Nm Drehmo-
ment bzw. mit einem Elektroantrieb der AM3 Serie zusammen mit
den Fiihrungsschienen GR70x34, GR83x33/eco, GR90x33, GR90x34
ausgestattetist, ist bei der Montage das Austragen von Konsolen hin-
sichtlich der SchienenmafBe durchzufiihren (s. Abschnitte 5 und 11).

Empfohlene Montagereihenfolge (s. auch Veranschaulichungsteil
dazu):

Sich vor der Montage mit der Konstruktion des zu montierenden
Erzeugnisses bekanntmachen und je nach Zubehor, Ausfiihrung und
Montagetyp nur notwendige Arbeitsgange ausfiihren.

1A. Anschraublager bzw. Abrolisicherung an die Konsole
montieren.

1B. Laufwagenschienen an die Konsolen montieren.
Anschraublager bzw. Abrollsicherung an dem Laufwagen
befestigen.

2. Offnungen in den Konsolen zur Montage der
Antriebshalterung ausfithren (nur fiir Systeme mit
Elektroantrieb der Serie SIMU T8).

3. Halterungen befestigen.
Einlaufrollen montieren.
5. Die Konsolen an die Offnung montieren und befestigen.

5.1 Anzahl von Befestigungselementen wird je nach Rolltorgewicht
und Baumaterial der Offnung ausgewdihlt, soll jedoch mindestens
3 Elemente betragen.

Bei Bedarf eine Offnung fiir den Ausgang der NHK-Ose ausfiihren.

5.2 Befestigungselemente sollen mindestens auf 1 mm in der
Abweisplatte versinken.

6A. Achtkantwelle montieren.

6A.2 Die Stellschraube des Wellenbolzens soll sich auf ~2mm in den
Achsstift einschneiden. Dafiir die Stellschraube miihsam bis zu
einem Abdruck auf dem Achsstift einschlagen, eine ~2mm Offnung
aufdem Achsstift nach dem Abdruck bohren und die Einbaulage des
Wellenbolzenachsstiftes fixieren.

6B. Achtkantwelle mit Laufwagen montieren.

6B.4 5.6A.2

7. Die NHK-Ose montieren und das Antriebs- bzw.
Abrollsicherungskabel befestigen.

7.1 Falls Laufwagen vorhanden, soll er auf der der Ausgangsrichtung
von der NHK-Ose gegentiberliegenden Seite platziert werden.

Die Ose in eine notwendige Richtung ausfiihren.

Die Ausfiihrung von der Ose in den Bereich zwischen dem
Laufwagen und der Einlaufrolle ist VERBOTEN.

7.2

8.
9.
10.

Die Ose mit einem mind. 10 mm Abstand von den Offnungs- bzw.
Kastenelementen befestigen.

Das Antriebs- bzw. Abrollsicherungskabel in eine notwendige
Richtung ausfiihren.

Falls Laufwagen vorhanden, soll er auf der der Ausgangsrichtung
von dem Kabel gegeniiberliegenden Seite platziert werden.

Das Kabel an der Konsole befestigen. Falls Laufwagen vorhanden,
einen Kabelvorrat zwecks Sicherstellung der Laufwagenbewegung
behalten.

Blendenkappen und Kastenpaneele montieren.
Die Hinterwand der Konsole entfernen.
Das hintere Kastenpaneel und Abweisplatten montieren.

10.3 Befestigungselemente sollen mindestens auf 1 mm in der

11.

Abweisplatte versinken.

Die Konsolen in die Offnung montieren und befestigen.

11.1 Anzahl von Befestigungselementen wird je nach Rolltorgewicht

12.

und Baumaterial der Offnung ausgewdihlt, soll jedoch mindestens
2 Elemente betragen.

Die vordere Kastenblende montieren.



FRANCAIS

1. INFORMATIONS GENERALES

Une fabrication de qualité et un montage correct sont des conditions in-
dispensables pour garantir une haute qualité au produit.

Cette notice comporte les particularités de la fabrication et la procédure
de montage recommandé du systéme“4in 1"

Les particularités du montage de tous les autres composants des portes
enroulables voir dans «Notice de montage des volets roulants» et «Notice
de montage des portes enroulables.

Le contenu de cette notice ne peut pas étre la base d‘allégations juri-
diques. Le Groupe Alutech se réserve le droit d’apporter des modifications
et des ajouts a la conception des volets roulants et dans la notice.

2. MESURES DE SECURITE

Le montage des portes enroulables avec le systéme “4 in 1" doit étre ef-
fectué par un personnel qualifié et compétent pour la conception et le
processus de montage des PG. Le personnel doit passer une formation
sur les mesures de sécurité.

Lors de I'exécution des travaux il est nécessaire de suivre strictement les
régles et les normes concernant la sécurité des travaux.

Il est recommandé de mener les travaux dans les
vétements non embarrassants des mouvements. Lors

1 et t b ts d ts. L

b des travaux de montage il est recommandé d'utiliser le
casque de protection.
Lors du percage des trous et la coupe du métal I'usage
des lunettes de protection est obligatoire.
Pour la protection de la poussiére il faut appliquer le
masque de protection ou un masque.

3. SYMBOLS

Les symbols suivants sont présents dans la notice:

Le numéro de l'opération de montage

1 La séquence de l'exécution de l'opération

! Information importante

o . . . . .

| Lire les informations dans la partie texte de la notice

Choc électrique

La direction de vue

Le montage sans espacement des consoles

Le montage avec I'espacement des consoles

A effectuer l'opération pour les versions gauche et
droite (sur le c6té gauche et droit du produit)

E’/E Loption

Dmak
.@’/ Le diamétre maximal de I'enroulement du tablier

k Volet roulant avec les chariots mobiles

%* Volet roulant sans chariot mobile

Appliquer le revétement de protection a la surface de
la coupe

off | Menerlestravaux en déconnectant le produit du réseau

u électrique

Le montage sur les constructions métalliques

Le montage sur le mur fabriqué en béton, brique pleine,
béton d'argile expansé, pierre naturelle

Toutes les dimensions sont en mm.

Les images de la visserie et des outils sont illustratives et peuvent varier en fonction du
fabricant.

4. CALCUL DES PARAMETRES GEOMETRIQUES

Le calcul des paramétres géometriques de la porte enroulable avec le
systeme “4in 1” est présenté dans le chapitre 0.

5. LES EXIGENCES POUR LES BAIES

Les baies préparées doivent répondre aux exigences suivantes:

® Les baies doivent avoir une forme rectangulaire ou une autre forme
accordée par le Client et I'Executeur;

® |asurface des plans de I'encadrement de la baie doit étre dans le méme
plan et étre plat et lisse sans broussin de platre, sans fissures;

® |'écart des surface de travail par rapport a la vertical et horizontale ne
doit pas dépasser 1,5 mm/m et pas plus de 5 mm en total.

6. L'INSTALLATION ET LA FIXATION DE
LA CHARPENTE DE LA PORTE:

® |a porte doit étre disposée symétriquement par rapport de I'axe
vertical de la baie;

® | es coulisses doivent étre nivelées dans les plans verticaux et doivent
étre alignées a la baie sur toute la longueur. Les écarts locaux
inférieurs de 5 mm sont autorisés. Ces écarts doivent étre éliminés par
I'installation des joints dans les points de fixation;

® | a différence des longueurs des diagonales, mesurée dans les points
extremeés des coulisses ne doit pas dépasser 5 mm;

® Tous les éléments de la porte doivent étre solidement fixés et ne pas
représenter un danger potentiel pour la santé humaine.

Le choix des éléments de fixation s'éffectue en foction des carctéristiques

de la matiére de la baie:

® |es attaches métriques et les vis autotaradeuses pour la fixation sur les
surface métalliques;

® |es fentons ou les goujons en nylon avec les vis pour la fixation sur
le mur fait du béton, brique pleine, béton d'argile expansé, pierre
naturelle et d'autres.



Lat

aille des vis, donneé dans la notice, est recommandée et peut se varier

en fonction des composants et des dimensions de la porte enroulable et

del

a matiere de la baie.

La profondeur de percage des trous devrait étre supérieure du goujon
pour un diametre de la vis. Le trou doit étre libéré des déchéts.

Tou

7.

s les éléments de fixations doivent étre résistants a la corrosion.

MONTAGE

Ne pas éliminer et ne pas changer les éléments du
systéme «4-in-1», a l'exception des cas indiqués dans
cette notice. Cela peut entrainer la panne de la porte
enroulable.

Sila porte enroulable est équipée du moteur a couple plus de 200 Nm
ou d’un moteur de la série AM3 avec les coulisses GR70x34, GR83x33/
eco, GR90x33, GR90x34,il est nécessaire de faire le montage avec

l'es

pacement des consoles par rapport des coulisses (voir chapitres

5et11).

La procédure recommandée du montage (voir aussi les images):

Avant de procéder au montage, faire connaissance avec la structure du

pro

duit et en foction des composants et le type de montage, effectuer

uniquement les opérations nécessaires.

1A. Installer le support avec palier / le parachute sur la console.

1B. Installer les rail du chariot mobile sur la console. Fixer le
support avec palier / le parachute sur le chariot mobile.

2. Percer les trous dans les consoles pour linstallation du
support de fixation du moteur (seulement pour les systémes
avec le moteur SIMU T8).

3. Fixer les pieds.

Installer les rouleaux de guidage.

5. Installer et fixer les consoles sur la baie.

5.1 Le nombre déléments de fixation est choisi en fonction de la masse
de la porte enroulable et de la matiére du mur, mais pas moins de 3.
Sinécessaire, faire le trou pour l'oeillet des moteurs avec manoeuvre
de secours manuelle.

5.2 Les éléments de fixation doivent étre enterrés dans la bosse
pour T mm au moins.

6A. Installer le tube.

6A.2 La vis de réglage de l'embout doit étre enterrée dans la tige pour
~2mm.

Pour le faire, serrer la vis de réglage avec de la force jusqu’a ce que
I'empreinte soit visible sur la tige. Percer la tige a la profiondeur de
~2 mm. Fixer la position de la tige de 'embout.

6B. Installer le tube avec les chariots mobiles

6B.4 voir. 6A.2

7. Installer l'oeillet du moteur avec manoeuvre de secours
manuelle et fixer le cable d’alimentation du moteur / du
parachute.

7.1 Enprésence du chariot, déplacer le chariot dans la direction opposée
par rapport a la direction de l'oeillet du moteur avec manoeuvre de
secours manuelle.

Faire sortir l'oeillet dans la direction nécessaire.

DEFENSE de faire sortir I'oeillet entre le chariot mobile et le
rouleau de guidage.
Fixer l'oeillet avec le jeu de 10 mm au moins devant les éléments de
la baie / du coffre.

7.2 Fairesortir le cable d'alimentation du moteur/du parachute dans la
direction nécessaire.

En présence du chariot, déplacer le chariot dans la direction opposée
par rapport a la direction de la sortie du cable d'alimentation.

Fixer le cdble sur la console, en présence du chariot laisser la réserve
du cable pour assurer la course du chariot.

8. Installer les joues latérales et les parties du coffre.
9. Supprimer la partie arriére de la console.
10. Installer la partie arriére du coffre et les bosses.

10.3 Les éléments de fixation doivent étre enterrés dans la bosse pour
1 mm au moins.

11. Installer et fixer les consoles dans la baie.

11.1 Le nombre des éléments de fixation est choisi en fonction de la masse
de la porte enroulable et la matiére du mur, mais pas moins de 2.

12. Installer la partie avant du coffre.



YKPATHCbKA

1. 3ATAJIbHI BIAOMOCTI

fIKicHe BUrOTOB/IEHHSA Ta HANEXHUI MOHTaX € 0OOB'AZKOBMMU YMOBaMMU
3abe3mneyeHHs BICOKUX CMIOXMBYMX BACTVBOCTEN BUPOOY.

Y Ui iHCTPYKLiT HaBeAeHO PO3paxyHOK reOMeTPUYHMNX NapameTpis BOPIT,
a TaKoX peKoMeHA0BaHMI NOPAAOK BUKOHAHHA TUMOBOIO NpoLecy MOH-
Taxy cuctemu «4 B-1».

OcobnMBOCTi MOHTaXy iHLIMX KOMMOHEHTIB PONETHUX BOPIT AMB. B
«IHCTPYKLii 3 MOHTa)Ky pOneTHMX cncTem» Ta «IHCTPYKLii 3 MOHTaxy po-
NeTHUX BOPIT».

3MicT uiei iHCTPyKLiT He Moxe ByTn NifcTaBoto ANA PUANYHUX NPETEH3IN.
KomnaHisa «AJTIOTEX» 3anuwwae 3a cob60to NpaBo Ha BHECEHHA 3MiH | gono-
BHEHb Y KOHCTPYKLil0 poneT i Lo iIHCTPYKLUito.

2. 3AXOAU BE3NEKU

[lo BMKOHaHHA po6IT 3 MOHTaxy BMPOOY [AOMyCKaeTbcA nuwe
KBanipikoBaHW NepCcoHas, AKUA 3HAE KOHCTPYKLIO Ta TEXHONOFUHNIA
npouec MOHTaXy BOPIT i3 3aCTOCYyBaHHAM cucTemn «4-B-1», NpoONLLOB
HaBYaHHA Ta IHCTPYKTaX 3 TeXHiKM 6e3neku.

Mif yac BUKOHaHHA POBIT CNlif HEYXUNbHO BUKOHYBATV YMHHI HaLliOHasbHi
Ta HafjHaLioOHanbHi NpaBuna i HOPMMU, WO CTOCYOTbCA He3nekn pobiT.

Po60oTn HeobXigHO BMKOHYBaTW y creuonssi, Wo He
o6mexye pyxu. Mg yac 3aiNCHEHHA MOHTaXHUX POGIT
HeobXiAHO TaKoX BUKOPUCTOBYBATMN 3aXUCHY KacKy.

Mip yac cBepAniHHA OTBOPIB i pi3aHHA MeTany cnif Bu-
KOPWCTOBYBATY 3aXVCHi OKYNApW.

[lnA 3axucTy opraHiB AnxaHHA Bif GyaisenbHoro nuny
Cnifi BUKOPUCTOBYBATH 3aXMCHY MacKy abo pecnipaTtop.

3. 3HAYEHHA CMUMBOIJIIB

Y 1in iHCTPYKUIT 3yCTpivaloTbeA Taki CUMBONN:

Homep moHTaxHoI onepauii (nigonepadii)

1 MocnipoBHiCTb BUKOHaHHA onepauii (nigonepadii)

] Baknuea iHpopmauis

L)

. O3HanomTeca 3 iHopMmaLi€lo B TEKCTOBIM YacTUHI
I iHCTPYKUIT

MoxnmBe ypaKeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM

Hanpsamok nornsagy

MoHTax 6e3 po3HeceHHs KoHcosnen

MoHTaX i3 po3HeceHHAM KoHconemn

Onepalito BUKOHaTK ANA NiBOro Ta NpaBoro BUKOHaHb
(3 niBoro Ta npaBoro 60Ky B1po6y)

Onuis

MaKcmmanbHui fliameTp pynoHy nonoTHa

Cunctema 3 pyxomMyMu KapeTKamm

Cucrema 6e3 pyxoMmx KapeTok

Ha noBepxHio pi3y HaHecTu 3axucHe nakodapbose no-
KpuTTA

orr | PoboTn BrKOHYyBaTW, BigKniounsLWwn BUPI6 Bif Mepexi

u MKUBNEHHA

‘ ‘% MoHTax Ha MeTaneBi KOHCTPYKLT

MoHTax [0 CTiHW, BUKOHAHOT 3 6€TOHY, MOBHOTINOI Lier-
NN, KepPam3nToOeTOHY, NPUPOJHOIO KaMeHIo

Yci po3mipu HaBefileHO B MinimeTpax.

306parkeHHA KPinieHHA Ta IHCTPYMEeHTa MaloTb iN0CTPaTUBHUIA XapaKTep i MOXyTb
Bi|Pi3HATICA 3aN€XHO BiA BUPOOHMKaA.

4. PO3PAXYHOK FEOMETPU4YHUX MAPAMETPIB

Po3paxyHOK reoMeTpuUUHMX NapameTpiB PONETHUX BOPIT i3 3aCTOCYBaH-
HAM cnctemm «4-B-1» HaBefeHo B po3aini 0.

5. BUMOIru oo npeovrPI3IB

MNigroToBneHi Npopi3n NOBUHHI Bi4NOBIAaTM TakMM BUMOTram:

® MpOopi3n NOBMHHI MaTU NPAMOKYTHY dopMy abo iHLy, norogkeHy 3a-
MOBHMKOM i BukoHaBLem, popmy;

® oBepXHi MIOLWMH 06paMIeHHA NPOPI3y NOBUHHI NepebyBaTu B OfHil
NNoWyHi Ta 6yTn piBHUMU i rnagkMmm, 6e3 HanIMBIB WTYKaTypPHOro
PO3UNHY i TPILLUH;

® BigXUNEeHHA Po6OUNX NMOBEPXOHb Bif BEPTMKai Ta FOPU3OHTaNi He
NOBUHHI NepeBuLlyBaTty 1,5 MM/M, ane cymapHO He Ginblue HiX 5 MMm.

6. YCTAHOBKA TA KPINJIEHHA
TPUMAJIbHUX KOHCTPYKL|IA BOPIT:

® BopoTa MOBMWHHI 6GyTWM poO3TalloOBaHi CMMETPUYHO BiAHOCHO
BepPTMKaNbHOI OCi Npopisy;

® LIMHW HanpaBnAloYi MaloTb 6y Ty BUCTaBNEHi 3a PiBHEM Y BEPTUKANIbHIX
NNowmrHax i NpUAAraTy o 034061eHHA NPOpPI3y Mo BCil AOBXMWHI. [o-
NycKaTbCA MiCLEBi MPOMIXKKM He Binblue HiXK 5 MM, AKi MaloTb 6yTn
YCYHYTI LUAAXOM YCTaHOBKM NPOKaA0K Y MiCLli TOUOK KpinieHHs;

® Di3HMLA JOBXMH AiaroHanen, 3aMmipAHa Mi>K KpaHiM1 TOUKaMu LINH
HarnpaBsAlYmNX, He MOBUHHA NepeBuLLyBaTh 5 MM;

® yCi efleMeHTV BOPIT MOBWHHI By TU HaAinHO 3aKpinneHi Ta He CTaHOBUTU
NOTEHLiNHOT HebGe3neKu Ans XUTTA Ta 3LOPOB'A NioAeil.

Brbip KpinunbHUX enemeHTiB 34iNCHIOETbCA 3aeXHO Bif XapaKTepUCTrK

maTepiany npopisy:

® MeTprYHa KpinunbHa AeTanb i FBUHTY CaMOHapi3Hi Ana KpinneHHA o
MeTaneBnx KOHCTPYKLil;

® aHKepy abo HelnoHOBI A6eni 3 rBUHTaMK, WO BKPYUYOTbCA, AN
KPinieHHA JO CTiHU, BUKOHAHOI 3 6eTOHY, LIernv NOBHOTINOI, Kepam3u-
TOGETOHY, MPUPOAHOIO KaMEHIO Ta IHLWNX NOAi6HMX MaTepianis.
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Po3mip KpinunbHOT AeTani, HaBefeHW B IHCTPYKLUil, € pekomeHfoBa-
HUM | MOXe BipPi3HATNCA 3aneXHO Bif KoMnieKTauii BOpiT, ix po3mipis
i maTepianis npopisy.

MnbrHa cBepaniHHA OTBOPIB Nif KPinuibHY AeTanb MOBWHHA 6yTu
6inblUOlO 32 YaCTUHY Alobena, AKka aHKepyeTbCA, AK MiHIMyM Ha OAWH
AiameTp revHTa. OTBip NOBUHEH By TN OUMLLEHWIA By BIAXOAIB CBEPANIHHA.

Yci KpinunbHi AeTani MaloTb 6yTu CTINKMMM [0 KOPO3ii.

7. MOHTAX

He BupanaiTe i He 3miHIONTe AeTani Ta By3NM cucte-
MU «4-B-1», 38 BUHATKOM BMMNaAKiB, 3a3Ha4yeHnX y Lin
iHCTPYKLUi, LLle MOXe NPU3BeCcTn A0 NOJIOMKM BOPIT.

flKIo posieTHi BOpOTa OCHallleHi eNeKTPOABUTYHOM i3 o6epTanb-
HMM MOMEHTOM noHap 200 Hm, a6o enekTpoaBuryHom cepii AM3
y KOoMnnekTi 3 wuHamn Hanpasnawunmu GR70x34, GR83x33/eco,
GR90x33, GR90x34, To nif 4Yac MOHTaXKy HeOGXijHO BMKOHaTU po3-
HeceHHs KOHCOJel BigHOCHO rabaputy WwuH (AuB. po3ginn 5i11).

PekomeHpoOBaHUII NOPAAOK BUKOHAHHA MOHTaXy (AMB. TakoX
inlocTpauiniHy YacTuHy):

MNepep TMM AK po3noyaTV MOHTa), O3HANOMTECA 3 KOHCTPYKLiE
MOHTOBAHOIO BUPOBY Ta, 3aNeXHO Bif KOMMAeKTaLil, BUKOHaHHSA i Tuny
MOHTaXXy, BUKOHalTe TifIbKM HeoObXiaHi onepaldii.

1A. BcTaHOBITb CynopT NiAgWMNHMKa / iHepLiliHe ranbmMo Ha KOH-
conb.

1B. BcTaHOBIiTb pelikn KapeTok Ha KOHconi. 3aKpinitb cynopt
nigwunHuKa/ iHepuiiiHe ranbMo Ha KapeTui.

2. BwuKoHailTe OTBOpM B KOHCONAX ANA BCTaHOBJNEHHA
KpinneHHA eNeKTpoABUryHa (TiNbKn AN cuctem 3 eNeKTpoa-
BUryHom cepii SIMU T8).

3. 3aKpiniTb KpOHWITENHN HaNpaBnAoYi.
4. BcTaHOBITb PONUKMN HanpaBnsAoYi.
5. BcTaHOBITb i 3aKpiniTb KOHCONI Ha Npopi3.

5.1 Kinekicme KpinuneHux enemeHmis 06UpaemMeca 3a1exHO 8i0 Macu
8opim i Mamepiasy npopisy, asne He MeHwe Hix 3um.

3a nompebu sukoHalime omsip 015 8uUBeOeHHA NemJii MexaHiamy
asapitiHo20 8i0YUHEHHH.

5.2 KpinuneHi enemeHmu nosuHHi 6ymu 3aenubneri y 8i06iliIHUKY
MiHIMyM Ha 1 MM.

6A. BcTaHOBITb Ban BOpIT.

6A.2 BcmaHo81108a16HUU 28UHM KANCY/IU NOBUHEH 8pi3amuca y Wmok
Ha ~2 MM.

[ina yboeo 3akpymime 8cmaHoe08asIbHUL 28UHM i3 3yCUTIIAM,
00 ymeopeHHA 8i06UMKa Ha WMoKY. 3aceepdnime omaip y wWmok
3a 8I06UMKOM Ha 2nUbUHY ~2 MM. 3aeiKcylime NOSIOXeHHA WMOKa
Kancynu, 3aKkpymuswiu 8CmMaHoesI08aabHUll 28UHM.

6B. BcraHOBIiTb Ban BOPIT i3 KapeTKaMu pyxnmsmmu.
6B.4 dus. 6A.2

7. BcTaHOBiTb NeTn0 MexaHi3My aBapiliHOro BigYMHEHHA i
3aKpiniTb Kabenb enekTpoaBUryHa / iHepuiiiHoro ranbma.

7.1 3a HassHocmi kapemku nepemicmims ii' 8 npomunexHul 6ik 8i0
HanpAamky 8ugo0y nemJili MexaHiamy asapiliHo20 8i04UHEHHH.

Busedimb nemito 8 HeobxidHuLl 8am 6iK.

3ABOPOHAETbCA eusodumu nemio 8 OiNAHKY MiXK pyxomoro
Kapemkolo ma po/IuKomM Hanpasaavum.

3akpinims nemito i3 NPOMiXXKOM He MeHW Hix 10 MM 00 eniemeHmig
npopi3sy/kopo6a.

7.2 Busedimb kabenv enekmpoosueyHa / iHepyiliHo2o 2anbma
y nompi6Huti eam 6ik.

3a HassHocMi kapemku nepemicmime ii 8 npomunexHul 6ik 8io
HanpAamky 8ugooy Kabeso.

3akpinime kabene Ha KOHCOM, 3a HAABHOCMI KapemKu 3anuwime
3anac kabesnio 0717 3abe3neqeHHs Xx00y Kapemku.

8. BcTaHOBITb KpULLKK Ta NaHeni Kopo6a.
9. Bunyuitb 3afHI0 CTIHKY KOHCONI.
10. BcTaHOBITb 3aAHI0 NaHenb Kopoba Ta BiaGiliHUKN.

10.3 KpinunsHi enemeHmu noguHHi 3aznubnioeamuca y 8i06iliHUKY
MiHIMyM Ha T MM.

11. BcTaHOBITb i 3aKpiniTb KOHCONI y Npopis.

11.1 Kinekicme KpinuneHuUx enemeHmis 8UuGUPAEMbCA 3a€XHO 8i0
macu sopim i mamepiasy npopisy, asae He MeHW HiX 2.

12. BcTaHOBITb NepefHIo NaHeNb Kopoba.



ALUTECH

ROLLER SHUTTER SYSTEMS
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ALUTECH

ROLLER SHUTTER SYSTEM

Lg=H+100

D<360 == Lg=H-365
D>360 msp Lg=H-405

Wgr<100 | Wgr=100
Lt=W-125| Lt=W-30 | Lt=W-130 | Lt=W-160
Lt=W-140 | Lt=W-45 | Lt=W-145 | Lt=W-175

*[RU] AM3 - Ban RT102 B komnneKTe ¢ anekTpogsuratenamm cepmn AM3
[EN] AM3 - RT102 roll tube completed with AM3 tubular motor
[DE] AM3 - Achtkantwelle RT102 mit Elektroantrieben der Serie AM3
[FR] AM3 - Le tube RT102 avec les moterus de la série AM3
[UA] AM3 - Ban RT102 B KOMNneKTi 3 enekTpoaBuryHamu cepii AM3

Wgr<90 Wgr=90 Wgr=100
LI=W-100 | LI=W-105 | LI=W-124
LI=W-105 | LI=W-110 | LI=W-129

mp Lb=W-4
| = toetwoss
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a=bt5

*[RU] A - Ocb Bana Dmex
[EN] A - Roll tube axis
[DE] A - Achse der Achtkantwelle

[FR] A - laxe du tube
[UA] A - Bicb Bana

a=b+5

D<360 = HC=180
D>360 = HC=200
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*[RU] A - Ocb Bana Dmex
[EN] A - Roll tube axis
[DE] A - Achse der Achtkantwelle

[FR] A - laxe du tube
[UA] A - Bicb Bana
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D<360 = HC=180
D>360 = HC=200
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